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SEFAR® PME/PET1500

Schwarz & Weiss Farbe fur Glas Druck
Funktionale Elemente hinter dem Glas

SEFAR® PME 71-48Y

SEFAR® PET 1500 43/110-80W

SEFAR® PME 100/255-40W/Y

SEFAR® PME 110/280-35Y

25 N/cm zum Druck

25 N/cm zum Druck

25N/cm zum Druck

25 N/cm zum Druck
Optimale Gewebe
Geometrie

Kombinationsdruck PET und Stahlgewebe fiir
feinste Linien und Spacer Druck

Druck von Klebstoffen

Etch resist, solid print , ITO insulation

Konduktive Linien bis 200 um Breite

PME 140/355-30Y

22 N/cm zum Druck
Optimale Gewebe
Geometrie

Glas, Eingabesysteme, schwarz / weiss opa
Farbsysteme

SEFAR® PET 1500 165/420-27Y

SEFAR® PET 1500 180/460-27Y

22 N/cm zum Druck
Optimale Gewebe
Geometrie

22 N/ecm zum Druck
Optimale Gewebe
Geometrie

Glas Eingabesysteme
Glas, Transluzenz Farben

Glas Eingabesysteme, kleine Glaskorper,
Skalen



SEFAR® PME

Sefar Drucktest - Glas

= Gewebe: SEFAR® PME 140/355-30Y PW

= Rahmen: Hurtz Aluminium Slope
(820 mm x 820 mm, 50/40x38/3.2 x 2.0)

= Spannsystem: SEFAR® 3A |SEFAR® 51

= Spannung: (vor dem Druck) 21.2 N/cm | 22.5°

= Emulsion: | Dual cure | High resolution

= Schablonen-Parameter: EOM: 5 ym | Rz: 5.2 ym
= Diapositiv Auflosung: 12.700 dpi

= Belichtung:Technigraf Aktikop 5 kW, Metal-Halid

Siebdruck macht mehr aus Glas




SEFAR® PME

Sefar Drucktest - Glas

* Druck Maschine: Thieme 1010 S
= Druckrakel: RKS Carbon 65°shore
* Druck Geschwindigkeit: 400 mm/s
= Absprung: 3.5 mm
=Rakel Druck: 1.5 bar
* Trocknung: 1 Sektor: 80-90°C,
2 Sektor, Infrarot 130-150° C /Trocknerband: ~1 m/min
= Vortrocknung: @ 180° fur 30 min
= Substrat: Schott Xensation™ Cover
(116 mm x 61 mm 0.55 mm)
= Farbsytem: Matt schwarz “opak”

-
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Druck Eingabesysteme E
Vorgaben
oo

® Homogener, opaker Farbaufbau

® 100% Reproduzierbarkeit der Motivgrosse von Diapositive zu
Schablone und Druck

Dimensions Stabilitat GUber den gesamten Druckprozess &
Druckauflage

Perfekte Schablonenhaftung Uber die gesamte Druckauflage
Keine “pinholes” wahrend des Druckprozesses

Keine unscharfen Druckkanten,d.h. Hohe Auflosung im Diapositiv
Keine Kontamination von Partikeln, Staub etc
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SEFAR® PME — Fact Sheet

m' - Technisch i S E F A R
Touchscreens und Displays EEnE

Randmasklerung Im Siebdruckverfahren

Diese Prozessinformation soll die technischen Anforderungen der Touch Panel Industrie aufzeigen. Auf den folgenden Seiten
soll ein Uberblick aber die wichtigsten Prozessparameter for das Drucken von opaken Farbschichten auf Glassubstraten ge-
geben werden. Die wichtigsten Anforderungen hierfor sind der homogene und opake Farbauftrag, hohe Kantenscharfe und
Auflisung sowie sehr hohe Passergenauigkeit. Die Angaben und Empfehlungen konnen variieren und mossen immer auf die
jeweiligen Bedurfnisse und Gegebenheiten angepasst werden.

Schablonenparameter

Gewebe SEFAR® PME 140/355-30Y PW
(Variante: SEFAR® PME 165/420-26Y FW)
Rahmen Hurtz Alu Slope 820 mm x 820 mm,
50/40x38/3.2 % 2.0
Spannsystem SEFAR® 3A | SEFAR® 51
Gewebespannung
vor Druck 21.2 Nikm | 22.5° gewinkekt
Schablonensystem KIWO Azocol 5300, Diazo Nr6

(Variante: ULANO Vision 15 pm, Kapilarfilm)
Schablonenparameter  EOM: 57 pm | Rz: 3 -5 um
Film-Positive Auflésung 12.700 dpi
Belichtungseinheit Technigraf Aktikop 5 kW, 1.25 m Distanz

LB T w - >
ald: Registerech Zekhen { 70-fache Vergrossenung)

Displays | DE | 2104 | 140618 1

m Siebdruckgewebe - Technische Prozessinformation s E F A R
Touchscreens und Displays [ [ |

Druckparameter
Druckmaschine Thieme 1010 S
Rakelystem RKS HQ Carbon, 65°

Arstellwinkel
Druckgeschwindigkeit 150 mmis
Siebdruckformdistanz 4 mm (-0.55 mm Substrate)

Rakeldruck 1.5 bar

Sieblift 5 mm
Trocknungsparameter
Vortrocknung 1. Sektor 80°-90°C

2. Sektor, (infrarot) 120-130°C
Bandgeschwindigkeit ~1 m/min

Nachhirtung 180°C/30 min (Ofen)

Substrat Schott Xersation™ cover,
116 mm x 61 mm 0.55 mm

Farbsystem Marabu MG3C Schwarz,

glénzend 188 + Harter

Sefar AG
Hinterbissaustrasse 12
CH-9410 Heiden

@\ @\ ¢ Tel  +41718985700
6&! olﬂ‘l oﬁ! Fax +41 71808 57 21

Es gelten unsere algemenen Geschaftsbedingungen. printing@sefar.com

Kenstitiren Sie vor Gebrauch das aktuslle rodutdaterblatt www.sefar.com

Displays | DE | 2104 | 140618 2




SEFAR® PME — Sortiment

Gtk e Wik mel ot Toewel | rake CpnE i GEMUAEES ik o
cmVfinch! +n/cm um pm % pm +pm am? / m?
PME 71/180-48Y PW 1:1 2.0 90 48 41 77 3 31
PME 100/255-35Y PW 1:1 25 61 35 37 51 3 19
PME 100/255-40W PW 1:1 2.5 57 40 33 61 3 20
PME 100/255-40Y PW 1:1 215 57 40 33 61 3 20
PME 110/280-30Y PW 1:1 3.0 60 30 43 48 3 21
PME 110/280-35W PW 1:1 3.0 53 35 34 53 3 18
PME 110/280-35Y PW 1:1 3.0 53 35 34 53 3 18
PME 120/305-35W PW 1:1 3.0 42 35 25 52 2 13
PME 120/305-35Y PW 1:1 3.0 42 35 25 52 2 13
PME 130/330-30Y PW 1:1 3.0 43 30 31 46 2 14
PME 140/355-30Y PW 1:1 3.0 35 30 24 44 2 11
PME 150/380-30Y PW 1:1 3.0 30 30 20 44 2 9

Siebdruck macht mehr aus Glas




Zentrum &

SEFAR® PME — Entwicklung "

SerRe pET SErARe peT SEFAR® PME
120-30Y

Speziell entwickelt fur hohere Anforderungen in den Applikationen, Elektronik,
Textil

Dinner & starkeres Garn - Hohere Spannung, schneller spannen

Reduzierte Dehnung > weniger Spannungsabfall, bessere
Dimensionsstabilitat

Grossere Maschendoffnung > optimale Farbauslosung

| Siebdruck macht mehr aus Glas



SEFAR® PME — Entwicklung

Breiten-
Gewebetyp Maschen- Faden Offene Gewebe- Th. Farb- |verfligbarkeit
Sortiment Fd/n Bindung Typ weite[um] @ [um] Flache [%] dicke[um] |vol. [cm3/m2]|[cm]

PME 120-30Y PW 1.1 51 30 38 48 18 158
PME 165-30Y PW 1:1 26 30 18 46 9 115/ 158 / 234
PME 165-26Y PW 1:1 28 26 22 39 9 115/158 /234
PME 180-26Y PW 1:1 23 26 17 41 7 115
Vermerk:

Die Artikel befinden sich in der Entwicklungsphase und werden fiir Test an selektionierte

Kunden vergeben.

Technische Spezifikationen kénnen ohne Ankiindigung jederzeit gedandert werden wahrend

der Entwicklungsphase!




SEFAR® PME

Produkt- Eigenschaften/ Kunden- Nutzen pe. e

Produziert in engsten Toleranzen

* Erhohte Prozesssicherheit uber alle Fertigungsstufen

Hochste Reisskraft

» Verbessertes Spann- & Relaxationsverhalten
» Effiziente und reproduzierbare Druckformherstellung

Geringste, ausgewogene Gewebedehnung

» Beste Dimensionsstabilitat, minimaler Druckbildverzug

Minimaler Spannungsverlust
o

» Langere Schablonenlebensdauer

Gesamthafte Kostenoptimierung und Effizienzsteigerung




SEFAR® PME- Eigenschaften &
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Hochste Reproduzierbarkeit Dank engster Toleranzen

Stretching process

Conventional stretching
Stretching in steps
Overstretching - = - - - -

Mesh tension (Ncm)

10s 155 20s 255 Gluing 1h 8h 24h

Siebdruck macht mehr aus Glas



Perfekt balancierte Gewebe- Dehnung

SEFAR® PME- Eigenschaften

50 —_—
/ y | Test- Bedingungen:
P ® Standard: ISO 13934
/ ® System: Zwick ,,Instron‘
80 ¢ " " Muster: 200mm x 50mm
/ ‘ ® Geschwindigkeit: 200mm/min

‘T 60
o
Z,
b
1]
v 40
—weft

20 ——warp

0 / Dehnung

0% 5% 10% 15% 20% 25% [%] 19| 3.8 57 7.5 9.3 10.9

Dehnung [%]

Siebdruck macht mehr aus Glas
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SEFAR® PME- Eigenschaften %@

Hochste Reisskraft

SEFAR® PME zeigt hohere Reissfestigkeit

Max. Reissfestigkeit, bi-dimensional

| | | | | [ B Im Vergleich zum Wettbewerb
verfugt SEFAR® PME Uber die
W _ )
besseren Leistungswerte, — hier
B 50.9 am Beispiel Reissfestigkeit
C 49.4
SEFAR® PME 120-35 51.3 ,
Test- Bedingungen:
I 1 1 1 1 I I I = .
16 21 26 31 36 41 46 51 56 @ Svvem SErARRd
® Messung: SEFAR® TC100
N/cm



SEFAR® PME- Eigenschaften

Maximale Gewebe- Spannwert

mm*  Nicm Test- Bedingungen:
0.581 47.5
B Nominaler Garndurchmesser in um
® Rahmen: Im x 1m, 0°
0.613 45 m48 m 40 ¥ System: SEFAR® 3A
® Messung:  SEFAR® TC100
0.651 42.5 m35
0.691 40 m35 m30
0.734 375 m35 Die in der Tabelle angegebenen Spann—
o werte werden in [N/cm] gemass DIN-

0.786 35 m 30 Norm 16611 (Siebdruckstandard) aufge-

fuhrt und basieren auf Messungen mit
G s SEFAR® Tensocheck 100. Die angegebenen
’ ’ Werte beziehen sich auf Werte nach dem

Spannprozess (jedoch vor dem Verkleben).
0.912 30 Die angegebenen Werte sind gtiltig fur

m 30

Rahmenformate mit Schenkelldngen von

0.975 27.5 1 m. Fur gréssere Formate reduziert sich der
54 61 Al 100 110 120 130 140 150 .
angegebene max. Spannwert alle weiteren
*Protec STG 75 NA Fadenzahl/cm

0,5 m der Schenkellinge um ca. 4 %.



SEFAR® PME- Eigenschaften

Minimalster Spannungsverlust

SEFAR® PME hat tieferen Spannungsverlust

Langzeit-Spannungsverlust

= B Weniger Spannungsverlust nach
34 dem Spannen
33 B Bereit in kirzerer Zeit, well
§ 3 — schneller auf der benétigten
o konstanten Arbeitsspannung
= 31 — . Test- Bedingungen:
E . B Konstant gleich hohe Spannung
= wiahrend des Druckens " Gewebe: SEFAR®PME 120-35Y
29 - B Hohere Dimensionsstabilitét = Ralmen: 82 cm x 82 cm
28 = 3
B Langere Schablonenlebe'nsdauer,  nvossune L SEE
27 was erhebliche Kosten einspart
0 50 100 150 200 250 300 350 400 * Spannung; SN
Stunden nach Verleimung " System: SEFAR® 3A
Wettbewerb ® Zyklus: 3 min Spannen
=== SEFAR®PME 120-35 «==A e=m=B e S




SEFAR® PME- Eigenschaften

Hochste Dimensionsstabilitat

SEFAR® PME bietet hohere Dimensionsstabilitat

Hohere Reissfestigkeit wahrend

Druckrichtung des Spannens

N B Hohere Spannwerte mdglich
I~ me=----- B Reduziert Druckformdistanz und
: Rakeldruck
E B Genauere Druckbilder
: B Extrem dimensionsstabil, was
: hohere Auflagen und bessere
—

Druckqualitat erlaubt

I
« NN

—— Original-Bild — — — Druckresultat

0-75um 75 =150 um



SEFAR® PME

Vorteile auf einen Blick

SEFAR®PME ist sehr schnell auf konstant hohem Spannwert
= kirzere Produktionszeiten!

SEFAR®PME zeigt minimalste Spannwertverluste
= erhéhte Schablonenlebensdauer!

SEFAR® PME liefert hochste Dimensionsstabilitat
= qualitativ beste Druckresultate!

:' Knowhow :,
K> Zentrum
D SIEBDRUCK :T




SEFAR® PME i

Verkauf & Technik Unterlagen
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SEFAR® PME

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

Siebdruck macht mehr aus Glas



