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KLEBEN WIE GEDRUCKT!

VOM SIEBDRUCKVERFAHREN ZUR
KLEBSTOFFVERARBEITUNG

Siebdruckfiihige Haftklebstoffe haben sich dank ihrer
qualitativen Weiterentwicklung viele industrielle
Anwendungsbereiche erschlossen. Welche siehdruck-
fihigen Haftklebstoffe sind auf dem Markt verfiigbar
und wo liegen ihre bevorzugten Einsatzgebiete? In
diesem Artikel gibt es Antworten auf diese Fragen
- und in der niichsten Ausgabe der Rakel lernen
Sie einige konkrete Anwendungsheispiele zv den
Klebstoffgruppen kennen.

Die Vielfalt der Gebiete, in denen Haftklebstoffe zum Einsatz
kommen, ist enorm — und erfordert daher eine eben-
so grofie Vielfalt an Substraten. Die siebdruckfihigen, bei
Raumtemperatur flissigen Haftklebstoffe liegen in der
Regel als Losungsmittelsysteme, wiissrige Dispersionen oder
UV-vernetzende 100 %-Systeme vor. Hier stellen wir drei dieser
Systeme vor.

Ubertragung eines Transfers

Losemittelhaltige Haftklebstoffe

Die Vorteile der Losungsmittelsysteme sind in der guten
Verdruckbarkeit, dem sehr guten Oberfldchenverlauf und der
avBerordentlich kurzen Abliftezeit begriindet. Es kann daher
schon nach kurzer Zeit mit Silikonpapier abgedeckt, bzw.
weitere Verarbeitungsschritte knnen eingeleitet werden. Die
Nachteile dieser Produkte liegen in der Entflammbarkeit der
verwendeten Losungsmittel sowie einem Eigengeruch. Hinzu
kommen Reinigungsprozesse mit Losungsmittelreinigern bzw.
-verdiinnern.

Dispersionshaftklebstoffe

Der Vorteil der wiissrigen Systeme liegt in der umweltfreund-
lichen Verarbeitung. Zudem sind die Produkte nicht brennbar
und sind kaum zu riechen. Der Nachteil der Dispersionen ist
2u sehen in einer etwas geringeren Verdruckbarkeit, wobei
inshesondere die offene Zeit im Drucksieb betroffen ist. Zudem
ist die Trocknungszeit ldnger als bei den losemittelhalfigen
Produkten.

Dank der Ablgsung von Polyvinylacetat durch Acrylharz-
Copolymere als
Dispersionshaftklebstoffe war es moglich, auch mit dieser
Produkigruppe in Anwendungen vorzustofen, die bisher nur
[asungsmittelhaltigen Formulierungen vorbehalten waren. Eine
gute UV-Bestiindigkeit, eine hohe Wiirmestandfestigkeit und
die Fahigkeit sich gegen Weichmacherwanderung zu sperren,
sind Vorteile dieser Stoffklasse. Sie weisen jedoch nur eine
begrenzte Wasser- und Wasserdampfhesténdigkeit auf.

Bindemittel  fiir siedruckfdhige
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UV-vernetzbare Haftklebstoffe Aarylglas w:r:: L L T 1| |
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tem Verlauf, rasche ,Trocknung” durch
chemische Vernetzung und umweltscho-
nende Verarbeitung, da 100% Klebstoff.
Demgegeniiber steht ein Mehraufwand

Polycarhonat 135

Polyethylen (PE)
Polyethylen (PE, coronabeh. >48 mN/m)

Polypropylen (PP, coronabeh. >48 mN/m)

MARKUS
SCHNEIDER

Der moderne Siebdruck-Partner
im Wandel der Zeit: verlisslicher
Partner und Dienstleister.

Schon Vincent van Gogh sagte:
,Wandlung ist notwendig, wie die
Erneverung der Blitter im Friihling.”
Was hat der groBe niederldndische
Maler mit unserem Siebdruckgeschiift
zu tun? Bis auf die Tatsache, dass er
noch besser mit Farbe umgehen konnte
als wir und unsere Kunden, ist der
Inhalt seiner Aussage Verpflichtung und
Motivation fir uns als Siebdruck-
Partner: Indem man durch Veriinderung
50 bleibt, wie man ist. Also ein kompe-
tenter, starker Partner in Kundennihe,
der seinen Leistungsumfang verdindert,
erweitert und sich den Anforderungen
anpasst, ohne zum Gemischiwarenhandel
v werden. Alle Siebdruck-Partner
arbeiten mit vereinten Kriften an ent-
sprechenden Strukturen. Investifionen
werden getdtigt, neve Geschiiftsfelder
erschlossen. Ebenso tragen unsere
Partner auf Seiten der Hersteller durch
ihre Entwicklungen und Unterstiitzung
dazu bei, unsere Position am Markt zu
stiirken. Ernevern wir uns und bleiben
doch, was wir sind: der Siebdruck-
(ansprech)-Partner fiir unsere Kunden.

Uonhwe Sled,

Markus Schneider

Geschiiftsfihrer Remigius Schneider GmbH
und Steinmann Fachzentrum GmbH
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an Ausriistung fir die Trocknung und eine
umfangreichere Prozesskontrolle.

Das heute zur Verfigung stehende
Produktsorfiment der UV-Haftklebstoffe
weist zwar noch nicht die Vielseifigkeit der
Dispersionsprodukie auf — jedoch wird mit
Hochdruck an der Komplettierung dieser
Produkilinie gearbeitet.
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Giinter Perner, Kissel + Wolf GmbH
Weitere Informationen auf www.kiwo.de

Klebkraft auf verschiedenen Untergriinden am Beispiel von KIWOPRINT® D 159

SIEBDRUCK-PRAXIS

Vom kleinen Limpchen zum grofien Star: In Zukunft
wird die LED-Technologie nicht nur im Digitaldruck,
sondern auch im Sieb-, Etiketten-, Korper- und
Tampondruck eine grofiere Rolle spielen.

Das Marabu-Sortiment umfasst Ultrapack LEDC zum voll-
stindigen Aushdrten unter LED. Die Rezepturen sind aus-
gearbeitet und stehen kurz vor der Markteinfihrung. Bis
dahin werden die LED-Rezepturen als UVC-Aufiragsfarben
produziert. Zwei Anwendungen kommen dabei zum Einsatz:

Trocknungs-Typ 1: UV LED zum Antrocknen der
Oberfliche mit Standard-Farbserien (zum Beispiel Ultrapack
UVC), wenn an der letzten Druckstation eine konventionel-
le UV-Héirtungsanlage installiert ist, um den gedruckten
Farbfilm vollstdindig auszuhiirten.

Trocknungs-Typ 2: Zum vollstindigen Aushdrten der
Siehdruckfarbe ist eine LED ausgearbeitete Rezeptur zu

MIT UV LED-HARTUNG NEUE WEGE GEHEN

empfehlen, um den Farbfilm komplett unter UV LED aus-
zuhirten.

Unterschieden werden muss zwischen Anwendungen, bei
denen die UV LED zum Antrocknen der Farbe mit nach-
triiglicher UV-Hartung mit einer konventionellen Trocknung
oder zur alleinigen und vollstiindigen Trocknung mit LED
verwendet wird.

Pascal Iffland, Produktmanagement Etiketten bei Marabu

Marabu Print Center




Computer-to-Screen (CTS) Kopierschichten werden stetig an neve digitale
Anlagentechniken angepasst, daher entstehen so ganze Produkireihen
von CTS Kopierschichten. Wir stellen lhnen hier zwei wichtige, neu ent-
wickelte CTS Kopierschichten vor.
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Schablonenausschnitt von POLYCOL
S 270 (TS Violet, Gewebe 36-90 W,
digitale UV-Belichtung, 734 dpi

Schablonenausschnitt von TEXSOL
680 (TS, Gewebe 77-55 W, digitale
UV-Belichtung, 734 dpi

(TS-Kopierschichten weisen in der Regel eine Besonderheit auf, und zwar sind
sie nicht nur reaktiver als viele konventionelle Kopierschichten. Sie hiirten ins-
besondere bei dickeren Beschichtungen auch besser durch. Daher sind viele
(TS-Kopierschichten SBQ-sensibilisiert — und nur bei besonderen Anforderungen,
beispielsweise Wasserbestindigkeit, gibt man noch Diazo hinzu. Dabei verringert
sich die Reaktivitiit zwar etwas, aber durch das Zusammenspiel von SBQ-Reakfivitdt
und Diazo-Abschwiichung kann man auf einfache, aber gezielte Art und Weise neue
Reaktivitiiten und Bestiindigkeiten erzeugen.

Marabu punktete in Diisseldorf mit einer neuen
wasserbasierten Digitaldruckfarbe und innovativen
UV-Farben im Siebdruck.

Der Druckfarbenhersteller war auf der drupa 2012 mit
einem Stand fir Siebdruck- und einem fir Digitaldruckfarben
vertreten. Auf dem Siebdruckstand standen drei Highlights
im Mittelpunkt: die migrationsarme Ultrapack UVFP fir
Lebensmittelverpackungen, die Ulirapack LEDC, die erste
speziell fir UV-LED Hiirtung entwickelte Farbserie sowie die
neve Ultramold UVPC fiir den IMD-Prozess. Die neve wasser-
basierte, umweltfreundliche Digitaldruckfarbe Maqualet DA-E
209 dabei besonders viele Besucher an. GrofBe Beachtung fand
ebenfalls Marabus neve UV-Farbe UltraJet DUV-F fiir flexible
Bedruckstoffe, die sich durch geringstmdglichen Geruch nach
Héirtung auszeichnet.

Diazosensibilisierte CTS-Kopierschichten miissen hoch reaktiv sein und weisen
in der Regel keine allzu hohen Diazokonzentrationen auf, um die Eigenabsorption des
Diazo méglichst niedrig zu halten. Sie besitzen ein Absorptionsmaximum von etwa
370 — 375 nm und sind daher meist bei nicht zu hohen Schablonenaufbaudicken
mit leistungsstarken DMD-Anlagen (DMD = Digital Mirror Device) gut durchzuhdirten.
Aufgrund der hohen Funkfionalitiit der Diazo-Verbindungen und der Maglichkeit,
in alle Raumrichtungen zu vernetzen, konnen mit solchen Produkien hochbestiin-
dige Siehdruckformen hergestellt werden, inshesondere auch wasserbestindige
Schablonen.

Einkomponentige Kopierschichten auf SBQ-Basis (SBQ=Stilbenium quar-
ternized) besitzen zwar ein Absorptionsmaximum um die 340 nm, aber dafiir
einen konfinuierlichen Absorptionshereich bis etwa 440 nm, so dass sie trotz
kiirzerwelligen Maximums deutlich reaktiver als diazosensibilisierte Produkte sind.
SBQ-Kopierschichten sind daher auch erste Wahl, wenn digitale Belichtungsanlagen
auf UV-Laserbasis bei ca. 405 nm Verwendung finden.

Kissel + Wolf optimiert Kopierschichten im Hinblick auf neve Anlagentechnologien

und unterstiitzt die Anwender gerne bei der Auswahl einer fiir ihre spezifischen
Einsatzzwecke optimalen Kopierschicht.

Dr-Ing. Roland Studenroth, Kissel + Wolf GmbH

Fine ausfihrlichere Version dieses Fachbeitrages finden Sie unter:
www.kiwo.de/support/support-siebdruck /fachartikel /cts-kopierschichten/




PORTRAIT I ANTWORTFAX (07141) 691 247

NEUER STANDORT FUR DAS  Ju, die ,RAKEL” interessiert mich.
STEINMANN FACHZENTRUM

Bitte schicken Sie mir auch die néichsten
Ausgaben lhres Newsletters:
Der Name Steinmann ist in der Siebdruck-Branche ein Begriff. Das

Unternehmen hat in den letzten Jahren seine Position am Markt konse-
|:| in gedruckter Form

quent ausgebaut. Seit dem Inhaberwechsel zum 1. Janvar 2012 geht es
mit neven Synergien weiter — und mit einem Ortswechsel.

|:| als E-Mail-Newsletter

ABSENDER itte komplett ausfiilen)

Name
Firma
Abteilung
Strafle
Scherben bringen zwar Glick — doch der Umzug der Firma Steinmann ging ohne
grdfere Katastrophen dber die Biihne!
Postleitzahl Ort
Das sichtbarste Ereignis des Wechsels bei Steinmann ist sicherlich der Umzug von
Stuttgart-Weilimdorf nach Kornwestheim zum 1. Oktober 2012. Neve und grofi-
ziigig gestaliete Raumverhiltnisse schaffen optimale Rahmenbedingungen in der Telefon Fax
Miinchinger StraBe 20. Um die Anforderungen der Steinmann-Kunden nach noch
besserer Qualitdit und Flexibilitdit erfiillen zu kinnen, wurden zahlreiche Mafinahmen
geplant, die zum GroBteil noch dieses Jahr umgesetzt werden. Zudem wird die :
maschinelle Ausstattung vergroBert und viele kundenorientierte EinzelmaBnahmen
werden gestartet. Unterschrift

Dank der erfolgreichen Betriehsfihrung kann das Siehdruck-Unternehmen auch
weiterhin auf Expansion setzen und in moderne zukunftsweisende Maschinen inve-
stieren. Diese ziehen mit in die neven Rumlichkeiten ein und werden in den néchsten
Monaten installiert. Das bleibt so: bei Steinmann findet man Siebdruck-Experten,
alle Aufgaben werden kompetent ausgefiihrt und das Unternehmen setzt auf faire
Partnerschaft.

Geschifisfiihrer Markus Schneider kiindigt an: ,Wenn im Friihjahr das Haus wieder
Jkomplett’ ist, wollen wir zusammen mit lhnen feiern und unsere Tir fiir Besucher
offnen. Selbstverstindlich sind Sie auch schon jetzt herzlich wilkommen! Wir freven
uns auf die neven Aufgaben!”

" E-Mail

Néhere Informationen zur Steinmann Fachzentrum GmbH im Internet unter

www.steinmann.de ‘ !
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Der Verband der Chemischen Industrie Baden-Wiirttemberg (VCI) hat
2012 zum zweiten Mal einen ,Responsible Care Wetthewerb” unter
dem Motto ,Beispielhafte Losungen zur Ressourceneffizienz” aus-
geschrieben. Marabu GmbH & Co. KG erhielt fiir die konsequent nachhal-
tige Unternehmensausrichtung eine ehrenvolle Anerkennung.

Hintergrund zur respektablen Anerkennung Marabus im Rahmen der Inifiative
,Responsible Care" sind folgende Punkte: Marabu hat beim Thema Ressourceneffizienz
den Blick ganzheitlich auf das gesamte Unternehmen gerichtet. Das Unternghmen hat
Prozesse in den Bereichen Produktentwicklung, Einkauf, Produkfionsvorbereitung,
Produktion und Auslieferung genau untersucht und gepriift, welche Ressourcen
effizienter eingesetzt werden konnen. Dariber hinaus hat das Unternehmen die
identifizierten Potenziale neu eingeplant und erfolgreich in die Praxis umgesetzt.

Die Initiative ,Responsible Care” (RC), gegriindet 1985 in Kanada, bedeutet fiir die
chemische Industrie, verantworilich zu handeln. Sie macht dies ber eine weltweite
Initiative in 53 Lindern deutlich. 1991 wurde ein deutsches RC-Programm gestartet.
Auch Marabu gehorte damals schon dazu: am 10. September 1990 unterschrieb
Rolf Simon, Mitglied der Geschiiftsfihrung von Marabu, ein ,Bekenntnis der
Unternehmensleitung zu den VCI-Richtlinien zum verantwortlichen Handeln”. Ziel
ist die freiwillige Verpflichtung, mehr als vorgeschrieben zu tun: Nachhaltigkeit
fordern, Produkiverantwortung zeigen, mehr Sicherheit fiir Werke und Nachbarschaft

Das Gefahrstoffinformationssystem der Deutschen Gesetzlichen
Unfallversicherung (GESTIS) enthdlt Informationen fir den siche-
ren Umgang mit Gefahrstoffen und anderen chemischen Stoffen
am Arbeitsplatz. Dazu zdhlen die Wirkungen der Stoffe auf den
Menschen, die erforderlichen SchutzmaBnahmen und die Mafinahmen
im Gefahrenfall.

Dariiber hinaus wird der Nutzer Gher wichtige physikalisch-chemische Daten sowie
iber spezielle Regelungen zu den einzelnen Stoffen informiert. Inshesondere zur
Einstufung und Kennzeichnung nach GHS gemdf CLP-Verordnung (Pikiogramme,
H-Sitze, P-Stitze) sowie nach dem alten System (Gefahrensymhole, R-Stze).
Die Pflege der Daten erfolgt zeitnah nach Verdffentlichung im Vorschriften- und
Regelwerk oder nach Vorliegen never wissenschaftlicher Erkenntnisse.

Dr. Wolfgang Schiifer, Leiter Entwicklung Druckfarben bei Marabu und Thomas

Mayer, Hauptgeschiftsfihrer VCl-Landesverband Baden-Wirttemberg

schaffen, den Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz und die Transporisicherheit sowie
den Umweltschutz verbessern. Die internationalen Chemie-Organisationen arbeiten
partnerschaftlich mit dem Umweltprogramm der Vereinten Nationen (UNEP), der EU-
Kommission und zahlreichen weiteren Organisationen sowie Stakeholdern zusammen.

Mehr unter www.responsible-care.de und www.icca-chem.org

\fﬁ”
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Die GESTIS-Stoffdatenbank wird erstellt und gepflegt vom Institut fiir Arbeitsschutz
der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (IFA). Der Datenbestand darf nur zum
Iwecke des Arbeitsschutzes bzw. zur Informationsgewinnung iber die von chemischen
Stoffen ausgehenden Gefdhrdungen genutzt werden.

Mehr Informationen unter www.dguv.de /ifa/de/gestis/stoffdb /index.jsp



Unser beliebter Siebdruck-Partner Katalog hat einen
neven Anstrich erhalten: ab der niichsten Ausgabe
erscheint er in einem ,frischen” Layout.

Fragen Sie Thren Veririehspartner nach lhrem personlichen
Exemplar. Der brandneve Katalog erscheint Anfang 2013.
Dann noch iibersichilicher — doch gleichzeitig nach wie vor
ein tolles und praktisches Arbeitsmittel. AuBerdem befinden
wir uns schon in Planung, lhnen den Katalog noch komfor-
tabler als bisher zur Verfiigung zu stellen: zum bequemeren
Blittern auf der Siebdruck-Pariner Webseite. Dort wird es
dann auch eine direkte Anfragemaglichkeit beim zustiindigen
Vertriehspartner geben.
Wir halten Sie auf dem ) ﬁ s

Laufenden!

WUSSTEN SIE SCHON...

... was Siebdruck bei Olympia zv suchen hat?

Um sportliche Hochstleistungen zu erméglichen, kommt es fiir die Liufer neben
effizienter Technik auch auf optimale Unterstiitzung der Sportbekleidung an. Das
konnten auch die Olympioniken dieses Jahr in London — im wahrsten Wortsinn —

WUS

SEMINARE

Kurse bei der Sefar sind
aufgrund des Umbaus der AWETA
erst wieder ab Mrz 2013 méglich.

,Siebdruck-Knowhow aus erster Hand"
Wiesloch - KIWO
13.-14.11.2012

KIWO-Klebstoff-Seminar
Anwendung von Siebdruck-Klebstoffen
Wiesloch - KIWO
15.11.2012

u"

Siebdruck 4-Farb-Rasterdruck
Tamm - Marabu
20.—21.11.2012

Farbmetrik ,Die Welt der
Farben und Effekte”
Tamm - Marabu
27.11.2012

MESSEN

FESPA 2013
London
25.-129.06.2013
www.fespa.com

K 2013
Dijsseldorf
16.—23.10.2013
www.k-online.de

weitere Termine und Infos unter
www.Siebdruck-Partner.de

am eigenen Leib erfahren. Siebdruckbeschichtungen aus Impranil sind in Form
von hochelastischen Béindern auch in Trikots mit Techfit Power Web Technologie
von Adidas im Einsatz. Impranil-Dispersionen sind auf rein wissriger, coloser-
freier Basis. Darauf beruhende Textilbeschichtungen behalten beim maschinellen
Waschen oder Trocknen ihre exzellenten Eigenschaften. Werden die Bénder im
Wettkampf gedehnt, so speichert das Material kurzzeitig Energie und gibt sie dem
Athleten im weiteren Bewegungsablauf wieder zuriick. Das fordert dessen Leistung
und beugt vorzeitiger Ermiidung vor. Durch die hohere Kompression werden uner-
wiinschte Muskelvibrationen vermieden, die die Leistung des Sportlers ungiinstig
beeinflussen kannen.

Details unter www.materialscience.bayer.com
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